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1. UvVOD

Diamantové nastroje dodavané pod oznacenim
URDIAMANT maji dlouhou tradici.

Diamantové ndstroje pro stavebnictvi
a kamenoprimysl| jsou dodavany v sortimentu:
@ diamantové néstroje pro fezani
@ diamantové nastroje pro frézovani a brouSeni
@ diamantové néstroje pro vrtani

Nastroj se sklada z podkladového nosného
télesa, na kterém jsou v pracovnim sektoru
upevnény diamantové segmenty. Vhodnéa kompozice
diamantovych segment(, tvrdost pojiva ve spojeni's
velikosti a mnozstvim diamantového zrna ovliviiuje
optimalni nasazeni a ma vliv na rychlost opracovani
a kvalitu povrchu.

Diamantovy nastroj charakterizuje:

@ typ néstroje (oznaceni)
@ pouziti nastroje (opracovdvany material)

Symboly pouZité v katalogu:

1. INTRODUCTION

Diamond tools supplied under the trade mark
urdiamant have a long tradition.

Diamond tools for building industry and stone
industry are supplied in the following assortment:
@ Diamond tools for cutting
@ Diamond tools for milling and grinding
@ Diamond tools for drilling

The tool consists of the ground supporting
body; on its working sector there are diamond
segments attached. A suitable composition of
diamond segments, hardness of bonding agent
in connection with the diamond grain size and
quantity have influence on the optimum use and
on the working speed and the quality of machined
surface.

The diamond tool is characterized by:

® tool type (marking)
@ tool use (machined material)

Symbols used in this catalogue:

1. EINLEITUNG

Die Diamantwerkzeuge, geliefert unter der
Bezeichnung URDIAMANT, haben eine lange Tradition.

Die Diamantwerkzeuge fiir Bauwesen und Stein-
industrie werden in folgendem Sortiment geliefert:

@ Diamantwerkzeuge fiir Schneiden
@ Diamantwerkzeuge fiir Frasen und Schleifen
® Diamantwerkzeuge fiir Bohren

Das Werkzeug besteht aus einem tragenden
Substratkdrper, auf welchem Diamantsegmente
in dem Arbeitssektor befestigt sind. Die geeignete
Komposition von Diamantsegmenten, die Bindung-
hérte in Verbindung mit GréBe und Menge des
Diamantkornes beeinflussen den optimalen Ein-
satz und haben entscheidenden EinfluB auf die
Geschwindigkeit sowie Qualitat der bearbeiteten
Oberflache.

Ein Diamantwerkzeug wird kennzeichnet durch:

@ den Typ des Werkzeuges (Bezeichnung)

@ die Anwendung des Werkzeuges (bearbeitetes
Material)

Die im Katalog angewandten Symbole:

Mobilni fezaci stroje
Portable cutting machines
Bewegliche Schneidmaschinen

=

Stolové fezaci naradi
Bench cutting tools
Tischschneidwerkzeuge

Stolové fezaci stroje
Bench cutting machines
Tischschneidmaschinen

Mostové fezaci stroje
Portal cutting machines
Briickenschneidmaschinen

PouZiti kotouce s chlazenim
Wheel use with cooling
Anwendung der Scheibe mit Kiihlung

Ruéni naradi
Hand tools
Handwerkzeuge

Pouziti kotouCe bez chlazeni
Wheel use without cooling
Anwendung der Scheibe ohne Kiihlung

. DIAMANTOVE NASTROJE
PRO REZANI

N

2.1 Pracovni podminky

Aby doSlo k optimalnimu vyuZiti vlastnosti
diamantovych néstrojd URDIAMANT, je nutno
volit vhodnou charakteristiku kotouCe za pouZiti
doporucenych podminek.

2. DIAMOND TOOLS
FOR CUTTING
APPLICATIONS

2.1 Working Conditions

For optimum utilization of properties of dia-
mond tool Urdiamant it is necessary to choose
a suitable wheel characteristics under use of rec-
ommended conditions.

2. DIAMANTWERKZEUGE
FOR SCHNEIDEN

2.1 Arbeitshedingungen

Um optimale Ausnutzung der Eigenschaften
von Diamantwerkzeugen URDIAMANT zu erreichen,
ist es notwendig, geeignete Scheibencharakteristik
unter Anwendung von empfohlenen Bedingungen
zu wahlen.

Urdiamant, s.r.o. © 10/2008



Tabulka pro volbu provedeni fezaciho kotouce
v zavislosti na fezaném materidlu:

depending on the cut material:

The table for the design choice of cutting wheel

Tabelle fir die Ausfihrungswahl einer

Schneidscheibe in Abhéngigkeit von dem zu

schneidenden Material:

REZANY MATERIAL
CUT MATERIAL
GESCHNITTENES MATERIAL

OZNACENI KOTOUCE
WHEEL MARKING
SCHEIBEBEZEICHNUNG

DOPORUCENA 0BVOD. RYCHLOST
RECOMMENDED PERIPHERAL VELOCITY
EMPFOHLENE UMFANGSGESCHWINDIGKEIT

Asfalt
Asphalt
Asphalt

Al

30 - 40 [m.s"]

Beton vyzraly prosty nebo lehce armovany
Simple weathered concrete or slightly reinforced concrete
Beton ausgereift unbewehrt oder leicht armiert

B1

30-40[m.sT]

Beton vyzraly, lehce armovany (dalniéni beton)
Wethered concrete, slighly reinforced (motorway concrete)
Beton ausgereift, leicht armiert (Autobahnbeton)

B22

30-40[m.sT]

Beton armovany, Zelezobeton
Reinforced concrete, ferro-concrete
Armierter Beton, Eisenbeton

BS2; BS3; BS4

30-40 [m.s"]

Beton nevyzraly
Fresh concrete
Beton unausgereifter

B3

30-40 [m.s™]

STAVEBNI MATERIALY
BUILDING MATERIALS
BAUMATERIALIEN

Cihly, taSky, Samot
Bricks, roofing tiles, fireclay
Ziegel, Dachziegel, Schamotte

B31

30-40 [m.s"]

Keramika, kamenina, porcelan
Ceramics, stoneware, whiteware
Keramik, Steingut, Porzellan

Y01; MT; MT1

30 - 50 [m.s]

Zamkova dlazba
Lock concrete Pavement
Schlosspflaster

Y01/B

30- 50 [m.s]

Teraco
Terrazzo
Terrazzo

M3; M33

30 - 50 [m.s]

Mramor
Marble
Marmor

Y01

30 - 50 [m.s"]

Mramor, travertin
Marble, travertine
Marmor, Travertin

MT ; MT1

30 - 50 [m.s™]

Meékka Zula, syenit
Soft granite, syenite
Weichgranit, Syenit

GT

25 - 40 [m.s7]

NATURMATERIALIEN

PRIRODNI MATERIALY
NATURALS MATERIALS

Stredné tvrdd a tvrda Zula
Medium hard and hard granite
Mittelharter und harter Granit

GV

25-40 [m.s"]

Piskovec
Sandstone
Sandstein

B31; B40

40 - 65 [m.s']
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Tabulka doporucenych otacek v zavislosti na
obvodové rychlosti:

The table of recommended revolutions de-
pending on the peripheral speed:

Tabelle der empfohlenen Drehzahl in Abhdn-
gigkeit von der Umfangsgeschwindigkeit:

VYKON VYPLACH 0BVODOVA RYCHLOST [M/S] DOP. PRIRUBA
@D PERFORMANCE | DRILLING FLUID PERIPHERAL VELOCITY [M/SEC.] RECOM.FLANGE
LEISTUNG SPULUNG UMFANGSGESCHWINDIGKEIT [M/SEK.] EMPF.FLANSCH
[mm] [kw] [l.min7] 20 30 40 50 60 2 [mm]
250 11:2 6+10 1530 2290 3060 3820 4580 80
300 16+3 10+ 15 1270 1910 2550 3180 3820 100
350 20:5 10+ 15 1090 1640 2180 2730 3270 120
400 22+8 10+ 15 950 1430 1910 2390 2860 140
450 3,0+ 11 15+ 20 850 1270 1700 2120 2550 150
500 3,5+12 15+ 20 760 1150 1530 1910 2290 170
600 45:15 20 + 30 630 950 1270 1590 1910 180
700 50+18 25+ 35 550 820 1100 1360 1640 200
800 6,0 +20 30 + 40 480 720 950 1190 1430 230
1000 8,0+28 40 + 50 380 570 760 950 1150 250
1200 10,0 + 40 50 + 60 320 480 640 800 950 300

Sortiment uvedeny v katalogu je doporu-¢ené
standardni provedeni. Kromé toho m(ize dodavatel
nabidnout fadu nestandardnich provedeni dle
poZadavku zédkaznika a na zédkladé vzajemné
pfedchozi dohody.

Déleni fezacich kotoucd dle tvaru a zubové
mezery:

The assortment set in this catalogue is the
recommended standard version. In addition to it the
supplier can offer a row of non-standard versions
according to customer‘s requirements and on basis
of the prior mutual agreement.

Division of Cutting Wheels According to their
Shape and Teeth Gap:

Das im Katalog angefiihrte Sortiment ist die
empfohlene Standardausfiihrung. Dariiber hinaus
kann der Lieferant eine ganze Reihe von Nichtstand
ardausfiihrungen je nach Wunsch des Kunden sowie
aufgrund einer vorherigen Vereinbarung anbieten.

Teilung der Schneidscheiben nach Formen
und Zahnliicke:

C1, C1S

G2, C2D

POUZITI PRI DURAZU NA RYCHLOST REZANI
(PREVAZNE STAVEBNICTVI).

USE WITH EMPHASIS ON THE SPEED OF CUTTING
(MAINLY IN BUILDING INDUSTRY).

ANWENDUNG BEI ERHOHTEN ANFORDERUNGEN AN SCHNEIDEN
(UBERWIEGEND BAUWESEN)

POUZITI PRI DURAZU NA KVALITU REZANI
(PREVAZNE KAMENOPRUMYSL)

USE WITH EMPHASIS ON THE QUALITY OF CUTTING
(MAINLY IN STONE INDUSTRY)

ANWENDUNG BEI ERHOHTEN ANFORDERUNGEN AN SCHNEIDQUALITAT
(UBERWIEGEND STEININDUSTRIE)

C1 C1S

c2 C2D
if?gﬂF‘F7~
r O

kY
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2.2 Poutziti diamantovych kotouéi 2.2. Use of Diamond Tools 2.2 Anwendung der Diamantscheiben
0ZNAGENi KOTOUCE =slzlsl=slsl= 2 | Y w28 e
- - b= o]
WHEEL MARKING 3 5 38|35 2 8 8 g &g 2 & & 2258
SCHEIBEBEZEICHNUNG O | 5| |o | g|e | ©® 0o |5 ° 6 |5 5| e @9 °o
Asfalt (ekonomicka verze)
Asphalt (economic version) ® O 6 O OO 0O
Asphalt (6konomische Version)
Asfalt (ddrraz na rychlost)
Asphalt (emphasis on speed) O @6 ¢©¢ O OO0
Asphalt (Nachdruck auf Geschwindigkeit)
Asfalt (dliraz na Zivotnost)
Asfalt (emphasis on lifetime) O O O O O O O
Asphalt (Nachdruck auf Lebensdauer)
Beton vyzraly prosty, lehce armovany
(ekonomicka verze)
Simple weathered concrete or slightly reinforced
concrete (economic version) ® 06 O OO0 010000
Beton ausgereift unbewehrt, leicht armiert
(6konomische Version)
Beton vyzraly prosty, lehce armovany
(s ohledem na rychlost Fezu)
Simple weathered concrete or slightly reinforced
concrete(with regard to cutting speed) © e © 0 O
Beton ausgereift unbewehrt, leicht armiert
(im Hinblick auf Schneidgeschwindigkeit)
Beton silné armovany, Zelezobeton
Strongly reinforced concrete, ferro-concrete OO OO ()
Beton stark armiert, Eisenbeton
Beton nevyzraly
Green concrete OO O @& O 0o
Beton unausgereift
Beton nevyzraly, silné armovany
Green, strongly reinforced concrete Ol©® | O
Beton unausgereift, stark armiert
Cihly
Bricks O () ® O ()
Ziegel
TaSky
Roofing tiles O O ® O O O O O
Dachziegel
Samot
Fireclay O 10 O @ O
Schamotte
Kamenina
Stoneware O]lO]O 0O OO0 0 e 0
Steingut
Keramika
Ceramics ¢ 0 ¢
Keramik
Porcelan
Whiteware ¢ 0 ¢
Porzellan
Dlazba zamkova
Lock concrete pavement OO0 © ® O O
SchloBpflaster
Teraco
Terrazzo 0 0 O O O O 0 @
Terrazzo

Doporucené pouZiti
Recommended use
Empfohlene Anwendung

Méné doporucené pouZiti
Less recommended use
Weniger empfohlene Anwendung

Nedoporuduje se (pouze v ojedinélych pfipadech)
Not recommended (only in sporadic cases)
Es wird nicht empfohlen (nur in Einzelféllen)
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2.3 Diamantové fezaci kotouce
pro stavebnictvi

2.31Asfalt (standardni)
ekonomicka verze

Doporucend obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.3 Diamond Cutting Wheels
for Building Industry

2.31Asphalt (Standard)
Economic Version

Recommended periph. velocity 30+40 m.s".

2.3 Diamant- Trennscheiben

fiir Bauwesen

2.31Asphalt (standardméBig)

dokonomische Version

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1SA1

CHLAZENI

OZNACENI

COOLING | MARKING I !
KOHLUNG | BEZEICHNUNG P e I
RK 300 C1SA1 300 26
RK 350 C1SA1 B0 ey | 82
RK 400 C1SA1 400 36
RK 450 C1SA1 450 36
RK 500 C1SAT 50 | 500 | 38 :
& RK60D C15A1 600 | 600 | 46 /d

2.31Asfalt (standardni) - rychly fez

Doporuc¢end obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.31Asphalt (Standard) - Fast Cutting

Recommended periph. velocity 30+40 m.s.

2.31Asphalt (standardmiBig) - Schnellschn.

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1SHA1

CHLAZENI | OZNACENI o0 | @d | 1
COOLING | MARKING
KOHLUNG | BEZEICHNUNG
m] | [om] | mm)
RK 350 C1SHA1 350 26
RK 400 C1SHA1 400 | 254 | 32
RK 450 C1SHA1 450 3.2

&

2.31Asfalt (standardni)
ekonomicka verze

Doporuc¢ena obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.31Asphalt (Standard)
Economic Version

Recommended periph. velocity 30+40 m.s.

2.31Asphalt (standardméBig)
dkonomische Version

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1LA1

CHLAZENI | OZNAGEN{ 2D 4 T
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG
{mm] (mm] [mm]
0Z-RK 300 C1LA1 300 2,6
0Z-RK 350 C1LA1 350 25 4 3,2
0Z-RK 400 C1LA1 400 ‘ 3,6
pas 0Z-RK 450 C1LA1 450 3,6

&
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2.32Beton - stary (vyzraly) prosty
nebo lehce armovany.

Doporucend obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.32Concrete 0ld (Weathered), Simple
or Slightly Reinforced

Recommended periph. velocity 30+40 m.s".

2.32Beton - alt (ausgereift) unbewehrt oder
leicht armiert

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1SB1 ) )
CHLAZENi | OZNACENi @D ad T
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG
[mm] [mm] [mm]
RK 300 C1SB1 300 2,6
RK 350 C1SB1 350 25 4 3,2
RK 400 C1SB1 400 ’ 3,6
Eﬁm RK 450 C1SB1 450 3,6
; RK 500 C1SB1 500 50,0 3,8
RK 600 C1SB1 600 60,0 46 '
C1B1 | RK 500 C1B1 500 50,0 3,8 - i ‘
RK 600 C1B1 600 500 46
RK 700 C1B1 700 ‘ 5,2
RK 800 C1B1 800 80,0 5,7
;j:.
0
T

2.32Beton - stary (vyzraly) prosty
nebo lehce armovany.

Doporucend obvodova rychlost 30-40 m.s™.

2.32Concrete 0ld (Weathered),
Simple or Slightly Reinforced

Recommended periph. velocity 30-40 m.s".

2.32Beton - alt (ausgereift) unbewehrt
oder leicht armiert

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1SHB1

CHLAZENI | OZNACENI

gD ad T
COOLING | MARKING
KUHLUNG BEZEICHNUNG
[mm] [mm] [mm]
RK 350 C1SHB1 350 2,6
RK 400 C1SHB1 400 25,4 3,2
RK 450 C1SHB1 450 3,2
e &

2.32Beton - stary (vyzraly) prosty
nebo lehce armovany.

Doporucend obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.32Concrete 0ld (Weathered),
Simple or Slightly Reinforced

Recommended periph. velocity 30+40 m.s".

2.32Beton - alt (ausgereift) unbewehrt
oder leicht armiert

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1LB1

CHLAZENi | OZNAGENI 2D d T

COOLING | MARKING

KUHLUNG | BEZEICHNUNG

[mm] [mm] [mm]

0Z-RK 300 C1LB1 300 2,8
0Z-RK 350 C1LB1 350 25 4 3,0
0Z-RK 400 C1LB1 400 ’ 3,0
0Z-RK 450 C1LB1 450 3,0

=
fiss

&
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2.32Beton - armovany, Zzelezobeton

Doporucend obvodova rychlost 30+40 m.s™.

Recommended periph. velocity 30+40 m.s™".

2.32Concrete Reinforced, Ferro-Concrete

2.32Beton - armiert, Eisenbheton

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1SBS2 ) o
CHLAZENi | OZNACENI 2D d T
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG
[mm] [mm] [mm]
RK 300 C1SBS2 300 2,6
RK 350 C1SBS2 350 25 4 3,2
RK 400 C1SBS2 400 ’ 3,6
RK 450 C1SBS2 450 3,6
RK 500 C1SBS2 500 50,0 3,8
0 RK 600 C1SBS2 600 60,0 46
Eﬁ]l:l
0
T
C1BS2 RK 500 C1BS2 500 50,0 3,8
RK 600 C1BS2 600 500 4,6 &r
RK 700 C1BS2 700 ‘ 52
RK 800 C1BS2 800 80,0 5,7
0
T

2.32Beton cerstvy (nevyzraly),
beton zvétraly

Doporuc¢end obvodova rychlost 30-40 m.s™.

Weather-Worn

Recommended periph. velocity 30+-40 m.s.

2.32Concrete - Fresh

2.32Frischbeton - nicht ausgereift,

Beton verwittert

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1SB3

CHLAZENi | OZNAGENI 2D ad T
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG
[mm] [mm] [mm]
RK 300 C1SB3 300 2,6
RK 350 C1SB3 350 25 4 3,2
RK 400 C1SB3 400 ‘ 36 .
RK 450 C1SB3 450 3,6 jj
s RK 500 C1SB3 500 50,0 3,8
- RK 600 C1SB3 600 | 600 | 46 &,
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2.33Cihly, tasky, Samot

Doporucend obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.33Bricks, Roofing tiles, Fireclay

Recommended periph. velocity 30+40 m.s".

2.33Ziegel, Dachziegel, Schamotte

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C2B31

CHLAZENI | OZNACENI 20 | 4 T

COOLING | MARKING

KOHLUNG | BEZEICHNUNG

mm] | fom] | mm)

RK 300 C2B31 300 26
RK 350 C2B31 B/, 82
RK 400 C2B31 400 ‘ 36
RK 450 C2B31 450 36

RK 500 C2B31 500 | 500 | 38 &r
RK 600 C2B31 600 | 600 | 46 ==

2.34Kamenina, keramika, porcelan

Doporucend obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.34 Stoneware, Ceramics, White-Ware

Recommended periph. velocity 30+40 m.s".

2.34 Steingut, Keramik, Porzellan

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C2Y01; C2MT(1)

CHLAZENi | OZNAGEN( o0 | od T

COOLING | MARKING

KUHLUNG | BEZEICHNUNG

(mm] | (mm] | [mm)

RK 250 C2Y01; C2MT(1) 250 2,4
RK 300 C2Y01; C2MT(1) 00 ., 28
RK 350 C2Y01; C2MT(1) 350 ’ 3,2
RK 400 C2Y01; C2MT(1) 400 3,6

RK 500 C2Y01; C2MT(1)

500 50,0 3,8

RK 600 C2Y01; C2MT(1)

600 60,0 4,6

B

2.35Zamkova dlazha

Doporucena obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.35Lock Concrete Pavement

Recommended periph. velocity 30+40 m.s.

2.358chloss pflaster

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

C1Yo1/B
C1iLYo1/B

CHLAZEN | OZNAGEN( 20 | &d T
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG T T g
RK 250 C1Y01/B 250 24
RK 300 C1Y01/B 300 254 2,6
RK 350 C1Y01/B 350 32
¢5=|| | RK400C1Y01/B 400 3,6
RK 500 C1Y01/B 500 = 500 | 38
RK 600 C1Y01/B 600 | 600 | 46
0Z-RK 300 C1LY01/B 300 2.8 &,
0Z-RK 350 C1LY01/B 350 | 254 | 30 .
OEED 0Z-RK 400 C1LY01/B 400 3,0
+
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2.36Teraco

Doporucend obvodova rychlost 30+40 m.s™.

2.36Terazzo

Recommended periph. velocity 30+40 m.s™".

2.36Terrazzo

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

c2Mm3
C2M33

CHLAZENI | OZNACENI 20 | od T
COOLING | MARKING
KOHLUNG | BEZEICHNUNG
mml | fom] | mm)
RK 250 C2M3/C2M33 250 2,4
RK 300 C2M3/C2M33 300 26
RK 350 C2M3/C2M33 350 | 254 | 32
RK 400 C2M3/C2M33 400 36 I—xq
= RK 450 C2M3/C2M33 450 63 T
£l | RK500 C2M3/C2M33 500 | 500 | 38
RK 600 C2M3/C2M33 600 | 600 | 46 &

2.4 Diamantové Fezaci kotoute
pro kamenoprimysl

2.41 Syenit, Zula (mékka), bridlice

Doporuc¢end obvodova rychlost 25+40 m.s™.

2.4 Diamond Industry
for Stone Industry

2.41 Syenite, Granite (Soft)

Recommended periph. velocity 25+40 m.s™.

2.4 Diamanttrennscheiben

fiir Steinindustrie

2.41 Syenit, Granit (weich)

Empfohlene Umfangsgeschw. 25+40 m.s™.

C2GT i .
CHLAZENi | 0ZNAGCENI 2D ad T
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG
[mm] [mm] [mm]
RK 250 C2GT 250 2,4
RK 300 C2GT 300 25 4 2,6
RK 350 C2GT 350 ‘ 3,2
RK 400 C2GT 400 3,6
&=l | RK500C26T 500 | 500 | 38
RK 600 C2GT 600 500 46
T RK 700 C2GT 700 ‘ 5,2
C2DGT RK 350 C2DGT 350 25 4 3,2
RK 400 C2DGT 400 ’ 3,6
RK 500 C2DGT 500 50,0 3,8
RK 600 C2DGT 4 m
- C2DG 600 60,0 6 =
T
RK 800 C1GT 800 60,0 5,7
RK 1000 C1GT 1000 | 90,0 7,2
RK 1200 C1GT 1200 | 100,0 75
0
T
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2.42Zula (stfedné tvrda aZ tvrda) 2.42Granite (medium hard to hard) 2.42Granit (mittelhart bis hart)

Doporucend obvodova rychlost 25+40 m.s™. Recommended periph. velocity 25+40 m.s™. Empfohlene Umfangsgeschw. 25+40 m.s™.
C2GV _ _
CHLAZENI | OZNACENI D ad i
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG o " —
RK 250; C2GV 250 2,4
RK 300; C2GV 300 25,4 2,6
—- RK 350; C2GV 350 32
RK 400; C2GV 400 3,6
gj:' RK 500; C2GV 500 50,0 3,8
RK 600; C2GV 600 60,0 4,6
RK 700; C2GV 700 5.2
C2DGCB RK 350 C2D; C2GV 350 3,2
RK 400 C2D; C2GV 400 204 36
RK 500 C2D; C2GV 500 50,0 3,8
RK 600 C2D; C2GV 600 60,0 4,6 I-Iq
T T
| =
C1GCB RK 800 C1; C2GV 800 60,0 5,7
RK 1000 C1; C2GV 1000 90,0 7,2
RK 1200 C1; C2GV 1200 | 100,0 75
e
5
2.43Piskovec 2.43Sandstone 2.43Sandstein
Doporucend obvodova rychlost 40-65 m.s™. Recommended periph. velocity 40-65 m.s™. Empfohlene Umfangsgeschw. 40+65 m.s™.
C2B31 _ CENI
Bl e o0 os T
C2B40 KUHLUNG | BEZEICHNUNG
[mm] [mm] [mm]
RK 300 C2B31/C2B3/C2B40 | 300 2,6
RK 350 C2B31/C2B3/C2B40 | 350 3.2
RK 400 C2B31/C2B3/C2B40 | 400 24 3,6
RK 500 C2B31/C2B3/C2B40 | 500 3,8
o RK 600 C2B31/C2B3/C2B40 | 600 4,6
RK 700 C2B31/C2B3/C2B40 | 700 60,0 5,2 p;rq
?@ RK 800 C2B31/C2B3/C2B40 | 800 57
T =

Urdiamant, s.r.o. © 10/2008 n



2.44Mramor, travertin

Doporucend obvodova rychlost 30+50 m.s™.

2.44Marble, Travertine

Recommended periph. velocity 30+50 m.s™.

2.44Marmor, Travertin

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+50 m.s™.

c2mT ) o
CHLAZENi | OZNAGENI 2D d T
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG - - -
RK 250 C2MT 250 24
RK 300 C2MT 300 26
RK 350 C2MT 350 4 32
RK 400 C2MT 400 36
T RK 500 C2MT 500 50,0 38
i RK 600 C2MT 600 46
. RK 700 C2MT 700 R 5,2
C2DMT RK 350 C2DMT 350 3.2
RK 350 C2DMT 400 204 36
RK 350 C2DMT 500 50,0 38
RK 350 C2DMT 600 | 600 | 46 Ijq
gj:l T
| B
T
CIMT RK 800 C1MT 800 60,0 57
RK 1000 C1MT 1000 | 90,0 7.2
RK 1200 C1MT 1200 | 1000 | 75
oo
5
T
2.45Keramik 2.45Ceramics 2.45Keramik

(keramicka dlazba, obklady)

Doporucend obvodova rychlost 30+40 m.s™.

(Ceramic Pavements, Linings)

Recommended periph. velocity 30+40 m.s™.

(Keramikpflaster, Bekleidungen)

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

KERAMIC

CHLAZENI | OZNACENI 20 | od T
COOLING | MARKING
KOHLUNG | BEZEICHNUNG
mm] | fom] | mm)
0Z-RK 115 KERAMIC 15 | 222 | 22
0Z-RK 125 KERAMIC 125 | 222 | 22
0Z-RK 150 KERAMIC 150 | 222 | 23
0Z-RK 180 KERAMIC 180 | 222 | 23
= 0Z-RK 230 KERAMIC 230 | 222 | 26 ﬁ
0
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2.5 Diamantové fezaci kotouce
pro ruéni mechanismy

2.51Normal
(b&Zné stavebni materidly)

Doporucend obvodova rychlost 40+80 m.s™.

2.5 Diamond cutting wheels
for hand machines

2.51 Common
(building materials)

Recommended periph. velocity 40+-80 m.s™.

2.5 Diamanttrennscheiben
fiir Handmaschinen

2.51Normal
(iibliche Baumateriale)

Empfohlene Umfangsgeschw. 40+80 m.s™.

C3 NORMAL

CHLAZENI | OZNACENI o0 | od | T
COOLING | MARKING
KOHLUNG | BEZEICHNUNG
(mmj | mm) | )
0Z-RK 115 C3 NORMAL 115 22
0Z-RK 125 C3 NORMAL 125 22
| 0Z-RK150 C3 NORMAL 150 | 222 23
¢=|| | 0Z-RK 180 C3 NORMAL 180 23

0Z-RK 230 C3 NORMAL

230 26 1{

2.52Economic
(beton, stfesni krytina, cihly)

Doporucend obvodova rychlost 40-80 m.s™.

2.52Economic
(Concrete, roofing tiles, bricks)

Recommended periph. velocity 40+80 m.s™.

2.52Economic
(Beton, mittlere Gebranntziegel)

Empfohlene Umfangsgeschw. 40+80 m.s™.

C3 ECONOMIC

CHLAZEN | OZNAGENI a0 | @d | 1
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG

] | [oml | mm)

0Z-RK 115 C3ECONOMIC | 115 22

0Z-RK 125 C3ECONOMIC | 125 22

0Z-RK 150 C3 ECONOMIC
@D

150 22,2 2,3

° 0Z-RK 180 C3 ECONOMIC

0Z-RK 230 C3 ECONOMIC

180 2,3
230 2,6

2.53 Universal
(beton, asfalt, stie$ni krytina,
zamkova dlazha)

Doporucend obvodova rychlost 40-80 m.s™.

2.53 Universal
(concrete, asphalt, roofing tiles,
interlocking pavement)

Recommended periph. velocity 40+-80 m.s™.

2.53 Universal
(Beton, Asphalt, Dachziegeln,
Schlosspflaster)

Empfohlene Umfangsgeschw. 40+80 m.s™.

C3 UNIVERSAL

CHLAZENI | OZNAGENI a0 | @d | 1
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG
] | [om] | mm)
0Z-RK 115 C3 UNIVERSAL | 115 22
0Z-RK 125 C3 UNIVERSAL | 125 22
755 0Z-RK 150 C3 UNIVERSAL | 150 | 222 = 23
" || | 0z-RK180C3 UNIVERSAL

0Z-RK 230 C3 UNIVERSAL

180 2,3
230 2,6 ﬁ
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2.54Abrasiv
(piskovec, Samoty, abraz. cihly,
asfalt)

Doporucend obvodova rychlost 40-80 m.s™.

2.54 Abrasive
(sandstone, fireclay, abras. bricks,
asphalt)

Recommended periph. velocity 40+-80 m.s™.

2.54 Abrasiv
(Sandstein, Schamotte, abras.Ziegel,
Asphalt)

Empfohlene Umfangsgeschw. 40+80 m.s™.

C3 ABRASIV _ _
CHLAZENI | OZNACENI oD | @d T
COOLING | MARKING
KUHLUNG BEZEICHNUNG
[mm] [mm] [mm]
0Z-RK 180 C3 ABRASIV 180 2,3
0Z-RK 230 C3 ABRASIV 230 2,6
e =
0
+ L
T —_—
2.55Ultra 2.55Ultra 2.55Ultra

(Zula, tvrdy stavebni material)

Doporucend obvodova rychlost 30-40 m.s™.

(granite, hard building materials)

Recommended periph. velocity 30+40 m.s™.

(granit, hart Baumaterial)

Empfohlene Umfangsgeschw. 30+40 m.s™.

ULTRA ) S
CHLAZENI | OZNACENI oD | @d T
COOLING | MARKING
KUHLUNG BEZEICHNUNG
[mm] [mm] [mm]
0Z-RK 230 ULTRA 230 22,2 2,2
0
: L}
2.56Turbo 2.56 Turbo 2.56 Turbo

(stfeSni krytina, zamkova dlazba)

Doporucend obvodova rychlost 40-80 m.s™.

(roofing files, interlocking pavement)

Recommended periph. velocity 40+-80 m.s™.

(Dachziegeln, Schlosspflaster)

Empfohlene Umfangsgeschw. 40+80 m.s™.

TURBO

CHLAZENI | OZNACENI 20 | od T
COOLING | MARKING
KOHLUNG | BEZEICHNUNG
mm] | fom] | mm)
0Z-RK 115 C3 TURBO 115 22
0Z-RK 125 C3 TURBO 125 22
| 0Z-RK 150 C3 TURBO 150 | 222 | 23
%= | 0Z-RK180 C3 TURBO 180 23

0Z-RK 230 C3 TURBO

230 26 1{
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2.6 Ostatni diamantové kotouce

2.61 Diamantové fezaci kotouce
do sténovych pil

Doporucend obvodova rychlost 35+45 m.s™.

2.6 Other Diamond Cutting Wheels

2.61Diamond Cutting Wheels
into Wall Saws

Recommended periph. velocity 35+45 m.s™.

2.6 Ubrige Diamantscheiben

2.61Diamantschneidscheiben
fiir Wandsdgen

Empfohlene Umfangsgeschw. 35+45 m.s™.

WC1BS4

CHLAZENI | OZNACENI
COOLING | MARKING
KUHLUNG | BEZEICHNUNG

@D ad T

[mm] [mm] [mm]

RK 600 WC1 BS4

600 60 4,6

RK 700 WC1 BS4

700 60 4,6

RK 800 WC1 BS4

800 60 4,6

RK 900 WC1 BS4

900 60 42

RK 1000 WC1 BS4

1000 60 42

?D RK 1100 WC1 BS4

1100 60 4,2

RK 1200 WC1 BS4

1200 60 4,2

2.62 Komiirkové komplety
pro vystavbu dalnic

Komiirkové ndstroje se pouZivaji pro vytvareni
komdrek dilatacnich spar pro uloZeni tésnicich
gumovych profili. Podle velikosti profilu je nutno
nad dilataéni sparou vytvorit drazku - kom(rku o
Sifce 8 + 20 mm, pfipadné provést srazeni jejich

hran.

2.62 Diamond Cutting Wheels
for Expansion Joints

Area used to cut joints for putting rubber
profiles seals. By size of profile is necessary to
cut over the joints - width 8 + 20 mm and make
chamfering of edges.

2.62 Die Setzungen fiir Trennen im Boden

der Autobahn

Die Setzungen sind benutzene fiir Trennen
der Fugen fiir Aufspeicherung der Gummiprofile im

Boden der Autobahn. Nach der Grésse des Profiles

ist es notwendig ober Dilatationsfuge aufstellen die
Kantenbrechung um Breiten von 8 + 20 mm und
durchzufiihren geronnen Kant.

KOMURKOVA SESTAVA FREZA PRO SRAZENI HRAN TYP SIRKA DRAZKY
DIAMOND CUTTING WHEELS CUTTER FOR CHAMFERING OF EDGES TYPE WIDHT OF JOINT
SETZUNG FRASER FUR KANTENBRECHUNG TYP BREITE DER FUGE
KS8 8 mm
KS FKH KS10 10 mm
KS12 12 mm
I ;"‘7@- KSZO 20 mm
giite MATERIAL OZNACENi
MATERIAL MARKING
—1 I - I MATERIAL BEZEICHNUNG
—] ! —] ! Zraly beton
Weathered concrete B1
B 3 N g g Aufgereifte Beton
(3] < r 7] [52) 3]
IS IS IS (S
Cerstvy beton
Fresh concrete B3
Frische Beton
Y v - S
TYP UHEL SRAZENI
TYPE ANGLE OF JOINTS
[ | E | TYP BRECHUNGSWINKEL
8,10,12,20 90° FKH 90°
MATERIAL OZNACENI
MATERIAL MARKING
MATERIAL BEZEICHNUNG
Beton
Concrete LB7
Beton
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2.63 Diamantové fezaci kotouce

velkych rozmérii

@ priiméry 1200 = 5000 mm

@ diamantové segmenty sendviové
10 + 30 mm

@ diamantové segmenty konické

@ korekce vnitfniho pnuti disk(i s grafickym
vystupem

2.64Diamantové fezaci kotouce

pro vicekotoucové stroje

@ priméry 800 + 1600 mm

@ diamantové segmenty sendviCové
10 + 30 mm

@ diamantové segmenty konické

2.63Diamond Cutting Wheels

with Large Dimensions

@ diameters 1200 + 5000 mm

@ sandwich diamond segments
10 + 30 mm

@ conical diamond segments

@ correction of disk internal stresses
with graphic output

2.64Diamond Cutting Wheels

for Multi-disk Machines

® diameters 800 = 1600 mm

® sandwich diamond segments
10 + 30 mm

@ conical diamond segments

2.63 Grossformatige

Diamantschneidscheiben

® Durchmesser von 1200 = 5000 mm

® Sandwich-Diamantsegmente
von 10 + 30 mm

® Konische Diamantsegmente

® Korrektion der Innenspannung von Scheiben

mit grafischer Ausgabe

2.64 Diamantschneidscheiben

fiir Mehrscheibenmaschinen

® Durchmesser von 800 + 1600 mm

® Sandwich-Diamantsegmente
von 10 + 30 mm

® Konische Diamantsegmente

@ korekce vnitfniho pnuti diski s grafickym ® correction of disk internal stresses with gra-
vystupem phic output

® Korrektion der Innenspannung von Scheiben
mit grafischer Ausgabe

2.65Renovace diamantovych 2.65Renewal
fezacich kotouéi of Diamond Cutting Wheels

2.65Renovierung
von Diamantschneidscheiben

@ vhodné pro priiméry 800 + 5000 mm @ suitable for diameters 800 + 5000 mm

@ diamantové segmenty sendviové @ sandwich diamond segments
10 + 30 mm 10 + 30 mm

@ diamantové segmenty konické @ conical diamond segments

@ korekce vnitfniho pnuti disk{i s grafickym @ correction of disk internal stresses with gra-
vystupem phic output

@ f{ir Durchmesser von 800 + 5000 mm geeignet
® Sandwich-Diamantsegmente von 10 + 30 mm
Konische Diamantsegmente

® Korrektion der Innenspannung von Scheiben
® mit grafischer Ausgabe
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3. DIAMANTOVE
NASTROJE PRO
FREZOVANI A BROUSENI

3. DIAMOND TOOLS
FOR MILLING
AND GRINDING

3.1 Diamantové frézovaci a brousici 3.1

nastroje pro mobilni brusky

Diamond Tools for Portable Grinding
Machines

Doporuc¢ena obvodova rychlost do 20 m.s™.

Recommended periph. velocity max. 20 m.s™.

3. DIAMANTWERKZEUGE

FUR FRASEN
UND SCHLEIFEN

3.1 Diamant Fréds- und Schleifwerkzeuge
fiir mobile Schleifmaschinen

Empfohlene Umfangsgeschw. bis 20 m.s™.

ROZMERY
DIMENSIONS
ABMESSUNGEN

CHLAZENI
COOLING
KUHLUNG

TYP
TYPE
TYP

OZNACENI
MARKING
BEZEICHNUNG

DOPORUCENI
RECOMMENDATION
EMPFEHLUNG

D

& d

[mm]

[mm]

B41 D1181
(1250/1000)

BK 250 DKB

Vlyzraly beton s vysokym obsahem stfedné
hrubého az hrubého, stfedné abrazivniho
piniva. Neporu$eny, homogenni.

Weathered concrete with high content of
medium coarse to coarse filler, medium
abrasive filler. Intact, homogenous.

Ausgereifter Beton mit hohem Gehalt der
mittelgroben bis groben, mittelabrasiven
Fiillung. Ungestort, homogen.

B42 D1181
(1250/1000)

Zavadly nebo nevyzraly beton s vysokym
obsahem jemnozrnného abrazivniho plniva,
poruseny.

Wilted or fresh concrete with high content of
fine abrasive filler, damaged.

Erdfeuchter oder unausgereifter Beton mit
hohem Gehalt der feinkérnigen abrasiven
Fiillung, beschédig.

250

19

B41 D1181
(1250/1000)

BK 300 DKB

Vlyzrély beton s vysokym obsahem stfedné
hrubého az hrubého, stfedné abrazivniho
plniva. NeporuSeny, homogenni.

Weathered concrete with high content of
medium coarse to coarse filler, medium
abrasive filler. Intact, homogenous.

Ausgereifter Beton mit hohem Gehalt der
mittelgroben bis groben, mittelabrasiven
Fillung. Ungestért, homogen.

B42 D1181
(1250/1000)

Zavadly nebo nevyzraly beton s vysokym
obsahem jemnozrnného abrazivniho plniva,
poruseny.

Wilted or green concrete with high content of
fine abrasive filler, damaged.

Erdfeuchter oder unausgereifter Beton mit
hohem Gehalt der feinkdrnigen abrasiven
Fiillung, beschédig.

300

60
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3.1 Diamantové frézovaci a brousici
nastroje pro mobilni brusky

Doporucend obvodova rychlost 20+40 m.s™.

3.1 Diamond Tools
for Portable Grinding Machines

Recommended periph. velocity 20+40 m.s™.

3.1 Diamant Fréds- und Schleifwerkzeuge

fiir mobile Schleifmaschinen

Empfohlene Umfangsgeschw. 20+40 m.s™.

ROZMERY CHLAZENI( TYP OZNACENI DOPORUCENI @D @d
DIMENSIONS CPOLING TYPE MARKING RECOMMENDATION
ABMESSUNGEN KUHLUNG TYP BEZEICHNUNG | EMPFEHLUNG
[mm] | [mm]
Brous$eni vyzralého betonu, brouseni
hrubozrnného piskovce.
B41 D1001 | Grinding of weathered concrete, grinding of
(1000/800) gritstone.
Schleifen von ausgereiftem Beton, Schleifen
von grobkérnigem Sandstein.
BK 60 SBR
(BK 60 UBR)
s unaSecéem
Brouseni nevyzralého betonu, brouseni
hrubozrnného piskovce.
B42 D1001 Grinding of fresh concrete, grinding of
(1000/800) gritstone.
Schleifen von unausgereiftem Beton,
Schleifen von grobkérnigem Sandstein.
gj‘: 60 | -
0
BK 60 STR Hrubé brouSeni teraca.
M2 D427 -
(BK 60 UTR) (400/315) Coarse grinding of terrazzo.
s unasecem Grobschleifen von Terrazzo.
BK 60 STH Jemné brousent teraca.
M2 D126 e Tt
Fine grinding of terrazzo.
(BK 60 UTH) (125/100) grinding
s unasecem Feinschleifen von Terrazzo.
Urdiamant, s.r.o. © 10/2008



3.2 Diamantové frézovaci a brousici
nastroje pro stacionarni brusky

Doporucena obvodova rychlost do 20 m.s™.

3.2 Diamond Tools
for Stationary Grinding Machines

Recommended periph. velocity max. 20 m.s™.

3.2 Diamant Frés- Schleifwerkzeuge

fiir stationdre Schleifmaschinen

Empfohlene Umfangsgeschw. bis 20 m.s™.

Mattieren (weicherer Stein).

ROZMERY CHLAZENI TYP OZNACENI DOPORUGENI @D @d
DIMENSIONS COOLING TYPE MARKING RECOMMENDATION
ABMESSUNGEN KUHLUNG TYP BEZEICHNUNG | EMPFEHLUNG R —
mm mm
HRUBE BROUSENI
ROUGH GRINDING
GROBSCHLEIFEN Velmi hrubé brouenf (tvrdy kdmen).
Z D427 -
(400/315) Very rough grinding (hard stone).
Sehr grobes Schleifen (harter Stein).
280 | 60
Hrubé brouSeni (mékci kdmen).
T Z D301 -
£ BK 280 DKR (315/250) Rough grinding (weaker stone).
Grobschleifen (weicherer Stein).
Hrubé brouseni
(mékei kdmen, teraco).
Z2D213 Rough grinding
(200/160) (weaker stone, terrazzo).
Grobschleifen
(weicherer Stein, Terrazzo).
JEMNE BROUSENI
FINE GRINDING Hladici broueni
FEINSCHLEIFEN (pfed jemnym brougenim).
M3 D76 Smoothing grinding
BK 250 DKH (80/63) (before fine grinding).
Schlichtung
(vor Feinschleifen).
= 250 | 60
Jemné brouSeni
(vyhlazeni pfed matovénim).
M3 D39 Fine grinding
BK 250 DKJ (40/36) (smoothing before matting).
Feinschleifen
(Ausglatten vor Mattieren).
MATOVANI (PRED VYLESTENIM)
MATTING (BEFORE POLISHING) Matovani
MATTIEREN (VOR POLIEREN) (tvrdsi kdmen).
BZ-KM D14 | Matting
(14/10) (harder stone).
Mattieren
(hérterer Stein)
e BK 255 DKM 255 | 60
Matovani (mékei kdmen).
BZ-KM D7 g
(7/5) Matting (weaker stone).
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3.3 Diamantové brousici nastroje 3.3 Diamond Grinding Tools 3.3 Diamantschleifwerkzeuge

pro ruéni brouseni for Hand Grinding fiir Handschleifen
3.31Diamantové brousici nastroje 3.31Diamond Grinding Tools 3.31Diamantwerkzeuge fiir hoch-
pro vysokootackové thlové brusky for High Revolution Grinding Machines geschwindige Winkelschleifmaschinen
Doporucend obvodova rychlost 70+80 m.s™. Recommended periph. velocity 70-80 m.s™. Empfohlene Umfangsgeschw. 70+-80 m.s™.
ROZMERY CHLAZENI TYP 0ZNACENI DOPORUCENI oD @d
DIMENSIONS C_l_]OLING TYPE MARKING RECOMMENDATION
ABMESSUNGEN KUHLUNG TYP BEZEICHNUNG | EMPFEHLUNG S -
mm mm
Velmi hrubé brouSeni betonu.
Y01 D852 -
(800/630) Very rough concrete grinding.
Sehr grobes Schleifen von Beton.
BK 105 N1R 105 | 22,2
Stredni brouseni betonu.
Y01 D501 3 -
(500/400) Medium concrete grinding.
Mittelschleifen von Beton.
Velmi hrubé brouSeni betonu.
Y01 D852 -
(800/630) Very rough concrete grinding.
Sehr grobes Schleifen von Beton.
BK 125 N2RV 125 22,2
Stredni brouseni betonu.
Y01 D501 ] -
(500/400) Medium concrete grinding.
Mittelschleifen von Beton.
Stredni brouseni betonu.
CT7 D501 ] -
— (500/400) Medium concrete grinding.
gj:' Mittelschleifen von Beton.
W BK 125 K 125 | 22,2
% Jemné brouSeni betonu.
= CT7 D251 g o
(250/200) Fine concrete grinding.
Feinschleifen von Beton.
gj:l
Stredni brouseni betonu.
CT7 D501 3 -
+
BK125 T (500/400) Medium concrete grinding. 125 22,2
(— Mittelschleifen von Beton.
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3.32Diamantové brousici nastroje
pro iihlové brusky

Doporucena obvodova rychlost do 20 m.s™.

3.32Diamond Grinding Tools

for Angle Grinding Machines

Recommended periph. velocity max. 20 m.s™.

3.32Diamantschleifwerkzeuge
fiir Winkelschleifmaschinen

Empfohlene Umfangsgeschw. bis 20 m.s™.

Sehr grobes Schleifen von Beton.

ROZMERY CHLAZENI( TYP OZNACENI DOPORUCENI oD @d
DIMENSIONS COOLING TYPE MARKING RECOMMENDATION
ABMESSUNGEN KUHLUNG TYP BEZEICHNUNG | EMPFEHLUNG ey
mm mm
Stredni broueni betonu.
CT7 D501 - -
(500/400) Medium concrete grinding.
Mittelschleifen von Beton.
5gjll:l
v BK 150 K 150 | 22,2
- Brouseni betonu.
Y01 D501 -
(500/400) Concrete grinding.
Schleifen von Beton.
Egj:l
CT8 D601 Velmi hrubé brouSeni betonu.
+ BK 180 N1RV B40 D601 Very rough concrete grinding. 180 | 22,2
(— (e Sehr grobes Schleifen von Beton.
- N
CT8 D601 Velmi hrubé brouSeni betonu.
+ BK 180 N2RV B40 D601 Very rough concrete grinding. 180 |22,2
(630/500)
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3.33 Diamantové brousici nastroje

s rychloupinanim

Doporucend obvodova rychlost do 20 m.s™.

3.33Diamond grinding Tools
with fast Clamping

Recommended periph. velocity max. 20 m.s™.

3.33Diamantschleifwerkzuge
mit Schnellspannen

Empfohlene Umfangsgeschw. bis 20 m.s™.

ROZMERY CHLAZENI TYP 0ZNACENI DOPORUCENI oD od
DIMENSIONS C_l_]OLING TYPE MARKING RECOMMENDATION
ABMESSUNGEN KUHLUNG TYP BEZEICHNUNG | EMPFEHLUNG |
mm mm
Hrubé brouSeni granitu.
A1D1001 Rough granite grinding.
(100/800) Grober Granitschliff.
Stfedné hrubé brouseni granitu.
ZXA?O%/?I’.'112547 Medium granite grinding.
( ) Mittelgrober Granitschliff.
7X30 D126 Jemné brouSeni granitu.
gj‘:' BK 135 PLH 400315 Fine granite grinding. 135 | 20
( )| Feiner Granitschiiff.
Hrubé brouseni mramoru.
“ﬂgo?;n Very rough marble grinding.
( ) Grober Marmorschliff.
Jemné brouSeni mramoru.
M2D126 | [0 \narbie grinding.
(125/100) Feiner Marmorchliff.

Doporucéena obvodova rychlost do 20 m.s™.

Recommended periph. velocity max. 20 m.s™.

Empfohlene Umfangsgeschw. bis 20 m.s

ROZMERY CHLAZENI TYP OZNACENI DOPORUCENI L s h
DIMENSIONS COOLING TYPE MARKING RECOMMENDATION
ABMESSUNGEN KUHLUNG TYP BEZEICHNUNG | EMPFEHLUNG
[mm] | [mm] | [mm]
Velmi hrubé brouseni Zuly.
A1 D852 Very rough granite grinding.
Grober Granitschliff.
Stredni brouseni Zuly.
Y01 D301 Medium granite grinding.
Mittelgrober Granitschliff.
BK 120 KYV 120 | 55 | ~45
Hrubé brou$eni mramoru, teraca.
K03 D301 Very rough marble, terrazzo grinding.
grober Marmorschliff, Terrazzoschliff.
Jemné brouSeni mramoru, teraca.
K03 D151 Fine marble, terrazzo grinding.
Feiner Marmorschliff, Terrazzoschliff.

Doporucena obvodova rychlost do 20 m.s™.

Recommended periph. velocity max. 20 m.s™.

Empfohlene Umfangsgeschw. bis 20 m.s

ROZMERY CHLAZENI( TYP OZNACENI DOPORUCGENI @D | @d
DIMENSIONS CPOLING TYPE MARKING RECOMMENDATION
ABMESSUNGEN KUHLUNG TYP BEZEICHNUNG | EMPFEHLUNG P -
mm mm
B411 BrouSeni vyzralého betonu, hrubozrnného piskovce.
D1001 Concrete old, Sandstone grinding.
Iy ( ) Schleifen von Altbeton, Kieselsandstein.
B42 BrouSeni nevyzrélého betonu, jemnozrnného piskovce.
D1001 Concrete fresh, fine sandstone grinding.
0) O - ( ) Schleifen von Frischbeton, Feinkdrnigsandstein.
M2 Beton, syenit, Zula.
BK 103 FRA B Concrete, syenite, granite. 103 | 96
0) O ( ) Beton, Syenit, Granit.
A4
M2 Jemné brouSeni teraca.
| D126 Fine terazzo grinding.
- > ( ) Feinschleifen von Terrazzo.
A1 hrubé brouseni granitu.
D852 Very rough granite grinding.
( ) Sehr grobes Schleifen von Granit.
m Urdiamant, s.r.o. © 10/2008



3.34Diamantové brousici nastroje
pro ruéni brusky s rychloupinanim

Doporucena obvodova rychlost do 20 m.s™.

3.34Diamond Grinding Tools for Hand
Grinding with Fast Clamping

Recommended periph. velocity max. 20 m.s™.

3.34Diamantschleifwerkzeuge
mit Schnellspannen

Empfohlene Umfangsgeschw. bis 20 m.s

ROZMERY CHLAZENI( TYP OZNACENI DOPORUCENI @D @d
DIMENSIONS COOLING TYPE MARKING RECOMMENDATION
ABMESSUNGEN KUHLUNG TYP BEZEICHNUNG | EMPFEHLUNG P —
mm mm
HRUBE BROUSENI
ROUGH GRINDING Vlyzralé teraco, keramika, mramor.
GROBSCHLEIFEN K03 D427 ;
(400/315) Weathered terrazzo, ceramics, marble.
Ausgereifter Terrazzo, Keramik, Marmor.
Nevyzralé teraco (do 7 dnii). .
gj:' gﬁ :gg 5:: 330?34125 Fresh terrazzo (up to 7 days). 195 30
Unausgereifter Terrazzo (bis 7 Tagen).
Beton, syenit, Zula.
B1 D427 . )
(400/315) Concrete, syenite, granite.
Beton, Syenit, Granit.
JEMNE BROUSENI
FINE GRINDING
FEINSCHLEIFEN
Mramor
M2 D126
(125100) | Marble
Marmor.
Je BK 100 KDR 100 30
0 BK 125 KDR 125
Vlyzralé teraco, keramika, mramor, Zula.
K03 D107 \é\:ziti?:red terrazzo, ceramics, marble,
(100/80) '
Ausgereifter Terrazzo, Keramik, Marmor,
Granit.
MATOVANI (PRED VYLESTENiM)
MATTING (BEFORE POLISHING)
MATTIEREN (VOR POLIEREN)
Keramika, mramor, syenit, Zula.
?D BK 125 KLR B 22(:}12)20 Ceramics, marble, syenite, granite. 125 | 30
Keramik, Marmor, Syenit, Granit.

3.4 Renovace diamantovych frézovacich
a brousicich nastroji

Po pfedchozi dohodé:

@ renovace frézovacich ndstrojli pro stavebnictvi
(S5amoty, teraco, beton, magnezit)

@ renovace brousicich valci pro lestici linky
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3.4 Atfter Preceding
Agreement

After preceding agreement:
@ renewal of milling tools for building industry
(fireclay, terracco, concrete, traventine)

@ renewal of grinding cylinders for polishing
lines

3.4 Renovation
der Fréds- und Schleifwerkzeuge

In Abstimmung:

® Renovierung der Fraswerkzeuge
fiir Bauindustrie (Schamotte, Terrazzo, Beton,
Magnesit)

@ Renovierung der Schleifwalzen fiir Polierlinie



4. DIAMANTOVE VRTACI
NASTROJE
PRO STAVEBNICTVI

4.1 Pracovni podminky

Aby doSlo k optimélnimu vyuziti vlastnosti
diamantovych ndstroji URDIAMANT, je nutno volit
vhodnou charakteristiku za pouZiti doporucenych

4. DIAMOND DRILLNG TOOLS
FOR THE CONSTRUCTION
INDUSTRY

4.1 Working conditions

For optimum utilization of properties of dia-
mond tool Urdiamant it is necessary to choose a
suitable characteristics under use of recommended

4. DIAMANTBOHR-
WERKZEUGE
FUR BAUINDUSTRIE

4.1 Arbeitshedingungen

Um die Eigenschaften der Diamantwerk-
zeuge URDIAMANT optimal ausnutzen zu kdnnen,
ist es notwendig, geeignete Charakteristik unter

podminek.

Volba korunky podle vrtaného materidlu:

conditions.

Choice of the drilling bit according to drilled

Anwendung von empfohlenen Bedingungen zu
wéhlen.

Wahl! der Krone entsprechend gebohrtem

material: Werkstoff:
TYP KORUNKY BAREVNE ZNACENI CHARAKTERISTIKA VRTANY MATERIAL
TYPE OF DRILL. COLOUR MARKING CHARACTERISTICS DRILLED MATERIAL
KRONENTYP FARBENBEZEICHNUNG CHARAKTERISTIK GEBOHRTES MATERIAL
Seda Standardni beton Standardni beton, prosty beton, lehce armovany beton, Zelezobeton.
ST1 grey Standard concrete Standard concrete, free concrete, slightly reinforced concrete, ferro-concrete.
grau Standardbeton Standardbeton, unbewehrter Beton, leicht armierter Beton, Eisenbeton.
modra Silné armovany beton Silné armovany Zelezobeton.
ST2 blue Strongly reinforced concrete | Strongly reinforced ferro-concrete.
blau Stark armierter Beton Stark armierter Eisenbeton.
Zéruvzdorné vyzdivky Antexon, Corhart, Zinkodur, Mullidur, Sillidur a pod., Zula, kamenina, prosty
) . . beton s vysokym podilem kiemene.
zelend Vyzdivky a Zula
- . Refractory linings Antexon, Corhart, Zinkodur, Mullidur, Sillidur etc., granite, stoneware, free
ST3 leen R S ATt D concrete with high proportion of silica.
griin Mauerwerk und Granit ) ) . o
Feuerfestes Mauerwerk Antexon, Corhart, Zinkodur, Mullidur, Sillidur udg., Granit, Steingut,
unbewehrter Beton mit hohem Quarzanteil.
. , o . Cerstvy nebo nesoudrzny beton, cihlové a kamenné zdivo, $amot, piskovec stfedni a hrubozrnny.
cervena Vlysoce abrazivni materialy
ST4 red Highly abrasive materials Fresh or cohesionless concrete, brick or stony masonry, fireclay, medium and rough sandstone.
rot Hoch abrasive Werkstoffe Frischbeton oder nichthindiger Beton, Ziegelmauerwerk und Steinmauerwerk, Schamotte,
Sandstein mittler und grobkornig.
derna Asfaltozivicné vozovky AsfaltoZivitné vozovky, cihlové zdivo, jemné prachovce s mékkym tmelem, opuka.
ST5 black Asphalt-bituminous roads Asphalt-bituminous roads, brick masonry, fine siltstones with weak cement, arenaceous marl.
schwarz Asphaltbitumen-Fahrbahnen | Asphaltbitumen-Fahrbahnen, Ziegelmauerwerk, feine Grauwacken mit weichem Binder, Klinker.

Doporucené otdcky a vyplach:

Recommended revolutions and drilling fluid:

Empfohlene Drehzahl und Spiilung:

KORUNKY MNOZSTVIi VYPLACHU
DRILLING BITS DRILLING FLUID QUANTITY
4000 KRONEN SPULUNGSMENGE
\, S .
3000 =5 5 [mm] [1-min"]
N
N N @15+40 3,0
2000 g A& =
N o I T g @51 71 4.0
1500 < NS 2hs
SEAA &% @81 =121 6,0
N [o) S @ =
1000 %,)% /%é; R %ﬁ‘g @131 = 161 8,0
~FT N % ¢ 28
TEs s 23T 8 @225 = 250 12,0
EX S > QI@/ ‘#%\ S £ 2
B NIRNGN R 2300 =+ 350 16,0
2§ 50 S NN 885 J
g8 N 0”% N\
a 300 SN v§%
\ 2 M
200 \\ S
150 N m/s
ﬁ 5 < 4m/s
100 ‘ N 3mls
hS 2m/s
10
2 8 88838 8 B8 § B8 888
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4.2

Diamantové korunky
lizkobfité

4.2 Diamond Bits

with Narrow Cutting Shoe

4.2 Diamanthohrkronen
mit engen Schneiden

L

VNEJS] PRUMER UZITEENA DELKA SEGNENT /SEGNENT / SEGNENT : -
OUTSIDE DIAMETER EFFECTIVE LENGTH ROZMER POCET KS PROVEDENI UPINANI
AUSSENDURCHMESSER NUTZLANGE DIMENSIONS _ PIECES TYPE CLUTCHING
ABMESSUNGEN STUCKZAHL AUSFUHRUNG SPANNEN
D [mm] L [mm] [mm] ST1,2,4 ST3,5
14 P14%x25x%x8 Krouzek / Ring / Ring
18 P18x25x%8 KrouZek / Ring / Ring
20 @20x25x8 KrouzZek / Ring / Ring
25 @25x25x8 KrouZek / Ring / Ring Cep R 1/2°
28 300 @28x25x%8 KrouZek / Ring / Ring Pin R 1/2"
30 230x25x%8 Krouzek / Ring / Ring Zapfen R 1/2"
32 D32x25x8 KrouZek / Ring / Ring
36 D36x25x%8 Krouzek / Ring / Ring
40 @40x25x%8 KrouzZek / Ring / Ring
46 24x3x85 4 3
51 24x3x85 5 4
56 24x3x85 6 4
61 24x3x85 6 5
66 24x3x85 6 5
7 24x3x85 7 5
81 24x3x85 8 6
91 400 24 x3,5x 8,5 9 6
101 24 x3,5x85 9 7
111 24 x 3,5 x 8,5 10 7
121 24 x3,5x8,5 11 8 Matice UNC 1 1/4*
126 24 x3,5x85 11 8 Nut UNC 1 1/4
131 24 x 3,5 x 8,5 11 8 Muffe UNC 1 1/4
141 24 x3,5x 8,5 12 9
151 24 x 3,5 x 8,5 12 9
161 24 x 3,5 x 8,5 14 10
171 24x4x85 14 10
181 24 x4 %85 14 10
200 500 24x4x85 16 12
225 24x4x85 16 12
250 24x4x85 18 12
300 24x4x85 22 16
350 24 x4 x85 24 18
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4.23Krabicové vrtaky

4.23Socket Cutters

4.23Dosenhohrer

stredici vrtak korunka upinaci ¢ast
centered drill core bit clamping part
Zentrierbohrung Bohrkrone Aufnahme

A o
Y ¢ { o «E
S\ I
v e
L |
Korunka: Core bit: Diamantbohrkronen:
VNEJSI PRUMER UZITECNA DELKA SEGMENT _
OUTSIDE DIAMETER EFFECTIVE LENGTH SEGMENT DOPORUCENI
AUSSENDURCHMESSER NUTZLANGE SEGMENT RECOMMENDATION
EMPFEHLUNG
D [mm] L [mm] [ks] [pcs] [St.]
56 60 4
62 60 4
Pdrobetony, zdivo, vyzdivky, cihly, tvérnice.
72 60 4 Porous concrete, masonry, refractory linings, bricks, moulded bricks.
Gasbeton, Ziegelmauerwerk.
82 60 6
92 60 6
Dip dohody Ize dodat i jing rozmry. By set_tlemenl c.an he.produced .Andere Abmessungel.I sind
different dimensions. mit dem Hersteller vereinbaren.
Upinaci ¢ast: Clamping part: Aufnahme:
® Sestihran s M16 kuZelem pro uchyceni vrtaku ® hexagonal screw with M16 cone for drill ® Sechskantaufnahme fiir M16, konisch

® SDS s M16 kuzelem pro uchyceni vrtéku clamping
® chuck thread with SDS cone for drill clamping

Stredici vrtak:

Centered drill:

@ stredici vrtdk SK s kuzelovou stopkou @ central drill with cone shank

@ vyréazeci klin

@ stripper punch

® SDS-Plus, Anschlus M16, konisch

Zentrierbohrung:

® konischer Zentrierbohrung
@ Austreibsplint
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