WERKZEUGE FUR SCHLEIFEN VON
KREISSAGE- UND BANDSAGEBLATTERN

WERKZEUGE FUR SCHLEIFEN VON KREIS- WERKZEUGE FUR SCHLEIFEN VON HSS-
SAGEBLATTERN MIT HARTMETALLZAHNEN UND HM-KREISSAGEBLATTERN

— Flankenschliff
-~ Rickenschliff
—  Brustschliff

— Hohlzahnschliff

WERKZEUGE FUR SCHLEIFEN VON BAND-
SAGEBLATTERN
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WERKZEUGE FUR SCHLEIFEN VON

KREISSAGEBLATTERN MIT
HARTMETALLZAHNEN

Die Kreissagen mit geléteten Zahnen aus Wolframkarbid bzw.
Hartmetall (HM) werden heute laufend branchentbergreifend fur
Schleifen von unterschiedlichen Materialien (Holz, Spanplatten,
Kunststoffe und Metall) angewendet.

Ob es sich um Herstellung eines neuen Kreissageblattes oder
Nachscharfen handelt, besteht der Schleifvorgang aus drei
Schritten, die oft auf mehreren Schleifmaschinen durchgefuhrt
werden:

- Flankenschliff (auch Egalisieren)
- Ruckenschliff
- Brustschliff

FLANKENSCHLIFF

Alle drei Schleifvorgange kann man auf tblichen Schleifmaschinen durchfuhren. Jede Schleifmaschine hat spezifische
Eigenschaften. Einige werden fur die Produktion von neuen Sageblattern eingesetzt, andere fur Nachscharfen von abge-
schliffenen Werkzeugen. Einige Schleifmaschinen kbnnen mehrere Schleifvorgange auf einmal bewaltigen, andere sind
nur fur einen bestimmten Vorgang vorgesehen.

Auf folgenden Seiten fuhren wir Schleifscheiben fur alle drei Schleifvorgange an und fur welche Schleifmaschine die
Schleifscheibe geeignet ist. Falls Ihre Schleifmaschine nicht darunter ist, kontaktieren Sie uns bitte fur eine Konsultation.
Wir kénnen das Werkzeug an lhre Schleifmaschine anpassen.

Die MaRe und Form einer Schleifscheibe sind von Abmessungen des Kreissageblattes/ Bandsageblattes abhangig. Auch
hier sind wir fahig, die Schleifscheibe an Ihre Schleifmaschine anzupassen.
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SCHLEIFEN VON SAGEBLATTERN MIT HM-ZAHNEN

WERKZEUGE FUR

FLANKENSCHLIFF

Der Zahnflankenschliff (Egalisierung) bestimmt die Schnittbreite des Sageblattes.

Fur diesen Schritt, d. h. Schleifen von HM-Zahnen auf bestimmte Breite - werden Topf- und Umfangsschleifschei-
ben verwendet. Oft werden gleich zwei Schleifwerkzeuge auf einmal verwendet.

@D

(oder ahnlicher Typ)

MASSE D: 100 - 150 mm

(nach Kundenbedarf X:3-6mm

Anderung méglich) W:6-10 mm

BINDUNG Kunstharz
SCHLEIFMASCHINE | Volimer-Biberach (CHMF

400, CHF)

(oder ahnlicher Typ)

(nach Kundenbedarf X:3-6mm

Anderung méglich) U:6-10 mm

BINDUNG Kunstharz
SCHLEIFMASCHINE | Vollmer-Biberach (CHMF

400, CHF)
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SCHLEIFEN VON SAGEBLATTERN MIT HM-ZAHNEN

WERKZEUGE FUR
RUCKENSCHLIFF

Beim Zahnruckenschliff eines Sageblattes mit HM-Zahnen wird der Umfang bearbeitet. Dadurch wird die gleichma-
Rige Rundheit gewahrleistet. Das beeinflusst wesentlich Eigenschaften des Sageblattes.

Verwendet werden sowohl Topfschleifscheiben als auch Umfangsschleifscheiben. Die Wahl hangt von der Konstruk-
tion der Schleifmaschine und Malken und Form des zu schleifenden Sageblattes ab.

6V5 MASSE D: 100 - 150 mm
(nach Kundenbedarf W:3-6mm
@D Anderung méglich) X: 6-10 mm
LT * BINDUNG Kunstharz
= ‘ -
% \ - Volimer-Biberach (CX100; CHD
] SCHLEIFMASCHINE 250; CHD 270; CHC 840; CHX
(oder &hnlicher Typ) 840); Volimer-Dornhan (Finimat
2H 800; Finimat Beta; Gamma)
6VV5 MASSE D: 100 - 150 mm
(nach Kundenbedarf W: 3 - 6 mm
b Anderung moglich) X: 6-10mm
BINDUNG Kunstharz
N | iV 7 Vollmer-Biberach (CX100; CHD
1 1 SCHLEIFMASCHINE 250; CHD 270; CHC 840; CHX
(oder ahnlicher Typ) 840); Vollmer-Dornhan (Finimat
u 800; Finimat Beta; Gamma)
6VVV5 MASSE D: 100 - 150 mm
(nach Kundenbedarf W: 3 -6 mm
o0 Anderung méglich) X: 6-10 mm
}%*J BINDUNG Kunstharz
- SCHLEIFMASCHINE Vollmer Biberach (CX100;
H - (oder ahnlicher Typ) CHD 250; CHD 270; CHC
2 840; CHX 840)
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6A2

W

MASSE D: 100 - 150 mm
(nach Kundenbedarf W: 3 -6 mm
Anderung moglich) X: 6-10 mm
BINDUNG Kunstharz
Volimer-Biberach (CX100; CHD
SCHLEIFMASCHINE 250; CHD 270; CHC 840; CHX

(oder ahnlicher Typ)

840); Volimer-Dornhan (Finimat

BH 800; Finimat Beta; Gamma)
14AA1 MASSE D: 125 - 200 mm
(nach Kundenbedarf Uq/ Uz 2,5 / 2,5 mm
Anderung méglich) X: 6. 10 mm
@D )
b gl BINDUNG Kunstharz
o 1 SCHLEIFMASCHINE .
B 2H (oder ahnlicher Typ) Walter Woodtronic

(nach Kundenbedarf U4 / Ua: 2,5 / 2,5 mm
Anderung méglich) X:6-10 mm
BINDUNG Kunstharz
SCHLEIFMASCHINE

(oder ahnlicher Typ)

AKEMAT: B10; U10; F10
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SCHLEIFEN VON SAGEBLATTERN MIT HM-ZAHNEN

WERKZEUGE FUR

BRUSTSCHLIFF

Beim Brustschliff werden an die zu schleifende Schleifscheibe hohe Anspriche gestellt:

VerschleiRfestigkeit. Der Schleifbelag muss die Kantenhaltigkeit auch nach Schleifen von Tausenden von Zah-

nen aufweisen.

Schmaler, zaher und fest gebundener Schleifbelag. Die Spalten zwischen Zahnen des Kreissageblattes sind oft
sehr klein. Das erfordert einen sehr engen Schleifbelag. Um so mehr ist es wichtig, dass der Schleifbelag zah
und fest mit dem Schleifkérper gebunden ist, damit nicht zum Bruch oder Ablésen vom Schleifkdrper kommt.

Alle Formen und GroRen der von uns gelieferten Schleifscheiben fir den Brustschliff arbeiten erfolgreich und halten

auch die anspruchsvollen Bedingungen aus.

12V2/30°

BH

BJ

(oder ahnlicher Typ)

MASSE D: 75-200 mm

(nach Kundenbedarf W: 4 mm

Anderung méglich) X 2 mm

BINDUNG Kunstharz
Vollmer-Biberach (CX100; CHD

SCHLEIFMASCHINE 250; CHD 270; CHC 840; CHX

840); Vollmer-Dornhan ( Finimat
800; Finimat Beta; Gamma ); Walter
Woodtronic

oQ Z

DH
ol

(nach Kundenbedarf W: 2,3 - 2,5 mm
Anderung moglich) X: 4 mm
BINDUNG Kunstharz

SCHLEIFMASCHINE
(oder ahnlicher Typ)

Vollmer-Biberach (CX100; CHD
250; CHD 270; CHC 840; CHX
840); Vollmer-Dornhan ( Finimat
800; Finimat Beta; Gamma ); Walter
Woodtronic

MASTER Il 20°

o))

PH
BJ

(nach Kundenbedarf W:2,5-2,9mm
Anderung méglich) X: 4’5 mm
BINDUNG Kunstharz

SCHLEIFMASCHINE
(oder ahnlicher Typ)

Vollmer Biberach (CHD 270;
CHD 270 ROBOTER)
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4A2 - 15°/ 20°

(nach Kundenbedarf W:2-10 mm

Anderung méglich) X: 1-4mm

BINDUNG Kunstharz
Vollmer-Biberach (CX100; CHD

SCHLEIFMASCHINE 250; CHD 270; CHC 840; CHX

(oder ahnlicher Typ)

840); Vollmer-Dornhan (Finimat 800;
Finimat Beta; Gamma); Walter
Woodtronic

4A2 - 23°

$1

MASSE D: 100 - 175 mm

(nach Kundenbedarf W:2-10 mm

Anderung méglich) X:1-2mm

BINDUNG Kunstharz
Vollmer-Biberach (CX100; CHD

SCHLEIFMASCHINE 250; CHD 270; CHC 840; CHX

(oder ahnlicher Typ)

840); Vollmer-Dornhan (Finimat 800;
Finimat Beta; Gamma); Walter
Woodtronic

SCHLEIFEN VON SAGEBLATTERN MIT HM-ZAHNEN

SCHLEIFSTIFTE FUR
HOHLZAHNSCHLIFF

Es gibt Kreissageblatter, die konkav geschliffene HM-Zahne, sowohl Zahnbrust als auch Zahnricken haben. Diese
nennt man Hohlzahne.

Die Kreissageblatter mit Hohlzahnen haben einen sauberen Schnitt. Sie werden in groBem MaRe fur Sagen von Fur-
nier verwendet, das hart und glatt ist. Fur Trennen von solchem Material sind Zahne mit scharfen Schneiden erfor-
derlich. Dies erfullt die konkave Form restlos. Aus diesem Grund eignen sich die Kreissageblatter mit Hohlzahn aus-
gezeichnet fur solche Materialien.

Die Werkzeuge fur Schleifen von Hohlzahn stellen wir nach vorheriger Konsultation her.

MASSE D: 6,3 - 6,5 mm
(nach Kundenbedarf T:8-10mm
Anderung méglich) X: 1 - 1,75 mm
BINDUNG Kunstharz

Vollmer-Biberach
SCHLEIFMASCHINE

(oder ahnlicher Typ)

(CX100; CHD
250; CHD 270)
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WERKZEUGE FUR

SCHLEIFEN VON HSS- unD

HM-KREISSAGEBLATTERN

Die HSS- und HM-Kreissageblatter werden aus einem Material herge-
stellt, sowohl Grundkérper als auch Zéhne (entweder HSS/ Schnellar-
beitsstahl oder Wolframkarbid/ Hartmetall).

Solche Kreissageblatter werden vorwiegend mithilfe von profilierten
Schleifscheiben FEPA 14F1 hergestellt, die sehr gute Formhaltigkeit
haben.

Unsere Schleifwerkzeuge werden entweder mit KBN oder Kunstdia-
mant produziert. Es hangt davon ab, was fur Material geschliffen wird
(HSS oder Wolframkarbid).

SCHLEIFEN MIT SCHLEIFSCHEIBE 14F1

14F1*

*als 14V1 bezeichnen, wenn Radius unter R2 liegt (z. B. U=4
mm); mit Metallkorper

MASSE

(nach Kundenbedarf
Anderung moglich)

D: 150, 200 mm
U:1,3-5mm
R:0,65/0,75/0,8/1/
1,25/15/1,75/2/2,5
X:6-8mm

(oder ahnlicher Typ)

,Lr BINDUNG Kunstharz
DI* i % = Loroch KBN 710; PowerStar 850;
o \fv/ SCHLEIFMASCHINE | KSC 710 - T; Schmidt Tempo
J (oder ahnlicher Typ) ECES5; GrindTower 710;
ChampTower 630
3V1 MASSE D: 150 mm
(nach Kundenbedarf U:3-6mm
Anderung méglich) X:6-10 mm
ol BINDUNG Metall
J
" ‘ ; )\ ! « « Schmidt Tempo
> I = HLEIFMASCHINE X . .
I:%?T ‘ %% (oder ahniicher Typ) | ECE35; GrindTower 710;
b H ChampTower 630
14E1 MASSE D: 200 mm
(nach Kundenbedarf U:2-6mm
Anderung méglich) X:6-10 mm
o]
BINDUNG Kunstharz
A * D= Loroch KBN 710;
% 1 :i SCHLEIFMASCHINE

PowerStar 850; KSC 710
-T
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WERKZEUGE FUR
SCHLEIFEN VON
BANDSAGEBLATTERN

Die Bandsageblatter werden entweder aus HSS oder mit stellitierten Zahnen
hergestellt. Bei der Produktion der Bandsageblatter werden verschiedene

Typen von Schleifscheiben verwendet.

Fur die Produktion von HSS-Bandsageblattern werden gewohnlich Umfangs-
scheiben gebraucht, wahrend die Bandsageblatter mit stellitierten Zahnen
auch seitig kalibriert werden und zwar mithilfe von Brustscheiben.

Wir bieten nicht nur Diamant-/ CBN-Schleifscheiben mit Kunstharzbindung
fur die Produktion und Nachscharfen von Bandsageblattern an, sondern
auch galvanische Wiederbelegung des Diamant-Schleifbelages auf die ver-
brauchten Schleifscheiben.

3V1

FUR ZAHNBRUST
& RUCKEN

@D

ol

MASSE D: 250 - 300 mm
(nach Kundenbedarf U:10-15mm
Anderung moglich) X:5-10 mm
BINDUNG Kunstharz

SCHLEIFMASCHINE
(oder ahnlicher Typ)

Vollmer CA 300; CBF
310; Shark 600; 3000

6A FUR
FLANKENSCHLIFF

W

L

NNEE

MASSE D: 125 mm
(nach Kundenbedarf W: 3 mm
Anderung moglich) X: 6,5 mm
BINDUNG Kunstharz

SCHLEIFMASCHINE
(oder ahnlicher Typ)

Vollmer CA 300; CBF
310; Shark 600; 3000

DH
GALVANISIERTE Wiederbelegen von
Schleifscheiben mit diver-
MASSE
PROFILSCHLEIF- (nach Kundenbedarf sen Abmessungen auf
SCHEIBEN Anderung méglich) Anfrage und Konsultati-
_ ; % on.
% | o BINDUNG Galvanisch
4 1

-

BH
(o))

SCHLEIFMASCHINE
(oder ahnlicher Typ)

Woodmizer, Pilous, etc.
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KONTAKTIEREN SIE UNS
FUR MEHR INFORMATIONEN

E-MAIL: urdiamant@urdiamant.com

TELEFON: +420 583 366 580

WEBSEITE: https://www.urdiamant.cz

LINKEDIN: https://www.linkedin.com/company/urdiamant
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