GALVANISCHE

CBN- UND DIAMANT
WERKZEUGE

Verwendung und bearbeitete Materialien

Galvanische Schleifwerkzeuge mit Diamant oder CBN (kubisch kristallines Bornitrid) werden fur Schleifen,
Trennen und Bohren von diversen extrem harten Materialien eingesetzt, wie z. B. Hartmetallen, Gusseisen,
technischer Keramik, Legierungen, HSS, Steinen, Kompositen, Glas usw. Diese Materialien kann man in allen
Industriebereichen finden. Sowohl in der Maschinenbau, Automotive, Luftfahrtindustrie als auch in Gesund-
heitswesen, Nahrungsmittelindustrie und anderen Branchen.

Galvanische Schleifwerkzeuge arbeiten mit einer Schicht superabrasiver Kérner (Diamant oder CBN), die in
eine Nickelmatrix galvanisch verankert werden.

Vorteile von galvanischen Schieifwerkzeugen:

o Im Vergleich mit gesinterten DIA oder CBN Schleifwerkzeugen kénnen diese in formaufwendigen Aus-
fuhrungen hergestellt werden,

. Sie kénnen mehrmals durch eine Wiederbelegung des Schleifbelages auf Grundkdrper renoviert wer-
den,

o Hoher Abtrag wahrend Bearbeitung des Werkstlckes dank extrem harter und superabrasiver Kérner,
. Niedrigerer Verschleil im Vergleich mit Schleifmittel SiC und AL203,
. Sie eignen sich fur Trockenschliff dank guter Warmeableitung,

. Stabile Formhaltigkeit wahrend der ganzen Standzeit des Werkzeuges (das Werkzeug kann verwendet
werden, so lange die Schleifkdrner mit der Nickelschicht gebunden sind. Nach dem Abtrag kann das
Werkzeug wiederbelegt werden).

VERFUGBARE MASSE, FORMEN UND KORNUNGEN

Galvanische Schleifwerkzeuge mit Diamant oder CBN erzeugen wir in einer breiten Skala von Ausfuhrungen.
Achten Sie bitte darauf, dass die u. a. Beispiele nur zur Orientierung dienen. Alle Anforderungen werden indi-
viduell bearbeitet. .

AuRendurchmesser:

Von 1 mm bis 700 mm

KorngréRe Schleifmittel (Diamant/ CBN):

Von 15 bis 1182 Mikron

Form:

Galvanische Werkzeuge konnen in diversen Formen hergestellt werden. Kontaktieren Sie uns bitte und wir
beurteilen die Geometrie des Werkzeuges individuell.

Toleranz:

Die Toleranz des Schleifwerkzeuges hangt von gewunschter Oberflachenrauheit des Werkstuckes, von den
zur Bearbeitung verwendeten Werkzeugen und Schleifbedingungen ab. Setzen Sie sich bitte mit uns in Verbin-
dung und wir machen lhnen ein Angebot auf MaR.
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E-mail: urdiamant@urdiamant.com
Telefon: +420 583 366 580
Webseite: www.urdiamant.cz
Adresse: Dolnostudénska 715/3, 787 01 Sumperk, Tschechien
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